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1. OBJETIVO

Esta especificacion tiene por objeto establecer tos requisitos minimos y ensayos que deben cumplir el
brazalete utilizado por el personal uniformado de la Direccién de Transito y Transporte de la Policia
Nacional.

2. REQUISITOS

21 REQUISITOS ESPECIFICOS

2.1.1  Material principal. Los brazaletes deben ser elaborados con una peficula vinilica lisa,
flexible, que sea resistente a microorganismos bacterias, hongos, agentes biologicos (certificado
fabricante) y que cumpla con los requisitos de la tabla 1.

Tabla 1, Especificaciones para la tela vinilica

REQUISITOS VALORES NUMERAL
Tela principal | Tela refuerzo Acetato
Espesor, en mm___minimo 0.4 03 0.2 54
Tipo de soporte {tela base) Poliéster| 99,5 a 100 99,5 a 100 — 52
en%

2.1.1.1 Color Policia Carreteras. Blanco.

2.1.1.2 Color Policia Transito. Verde limén fluorescente.

2.1.2  Tela Refuerzo. Pelicula en tela vinilica, que cumpla con los requisitos de {a tabla 1.

2.1.2.1 Color Policia Carreteras. Negro.

2.1.2.2 Color Policia Transito. Verde limoén fluorescente.

2.1.3  Material retrorreflectivo. La cinta debe estar compuesta por micro prismas retroreflectivos
formados por una pelicula de polimeros sellada en los bordes para garantizar la impermeabilidad
interior, con respaldo blanco base PVC, que generen minimo 500 cd/(Ix.m?), ia verificacion de este
requisito se debe realizar de acuerdo con el numeral 5.3

2.1.3.1 Color material retrareflectivo. Debe ser color amaritlo limon.

2.1.4  Material sintético (acetato). Pelicula vinilica transparente (acetato) con proteccion UV
(certificado fabricante), que cumpla con los requisitos de la tabla 1.

2.1.4.1 Color material sintético Policia Carreteras. Verde aceituna.

2.1.4.2 Color material sintético Policia Transito. Transparente.

2.1.5 Broches. Elaborados en material sintético, de gran resistencia a la traccién.
2.1.5.1 Color Policia Carreteras. Verde aceituna tono a tono con el material principal.
2.1.5.2 Color Policia Transito. Amarillo.

2.2 REQUISITOS GENERALES

2.21 Identificacién brazalete Policia Carreteras. En la parte central lleva ubicado en sentido
vertical estampado sobre el material sintético transparente el escudo de la Policia Nacional debajo de
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este lleva el material retroreflectivo color plata; debajo el texto de la especialidad (POLICIA
CARRETERAS) textos elaborados con cinta retroreflectiva color amarillo limon.

2.2.1.1 Identificacion brazalete Policia Transito. En la parte central flevara ubicado en sentido
vertical el escudo de la Policia Nacional y debajo el texto de la especialidad (POLICIA TRANSITO)
estampado sobre el material sintético transparente silueta color negro y relleno texto color verde
esmeralda, Ios digitos del codigo en color negro.

Todo el contorno del escudo y los textos llevan
reflectivo color amarillo limon en una sola pieza.

eta color amarillo debajo de este llevan el material
2.2.1.1 Escudo Policia Nacional. Debe ir estampado sobre el material sintético (acetato), impreso a
seis tintas (amarillo, azul, rojo, verde, negro y café).

222 Cierre. El ajuste a la parte interna del brazo sera por medio de broches, los cuales iran
dispuestos asi: El lado derecho del brazalete (vista frontal) llevara dos (2) superior e inferior, al lado
izquierdo del brazalete llevara cuatro (4) broches, colocados en doble hilera, ubicados en forma
simétrica.

223 Ojales. Elbrazalete debe llevar dos ojales en la parte superior del brazalete. Toda el area de
los ojales del brazalete de Policia de Carreteras debe ir cinta retroreflectiva color amarillo limén; Cada

ojal del brazalete de transito debe ir con silueta color verde limon el resto del area lleva cinta
retroreflectiva color amarilio limén.

Los ojales del brazalete deben permitir el libre movimiento del portapresilla que lo sostiene al saco o
chaqueta, camisa o blusa del uniforme.

Los extremos del ojal deben lievar una terminacion redondeada.
2.3 DIMENSIONES
La tabla 2 establece las dimensiones del brazalete.

Tabla 2. Dimensiones brazalete

CARACTERISTICA DIMENSION

Altura total 300 mm + 5 mm

Ancho superior 80 mm + 5 mm

Ancho total base (**) 445 mm + 5 mm

Altura base 100 mm + 5 mm
Ancho ojales 45 mm + 3 mm
Alto ojales 3mmi+1mm

Ubicacién primer ojal (***) A 35 mm +2mm

Ubicacién segundo ojal (****) A 35 mm+2mm

ametro total escudo 70mm+5mm

A20mm+2mm

D
Ubicacién broches externos (del borde lateral)”
]

bicacion entre broches (lado izquierdo)* A 45 mm+ 3 mm

Ancho silueta 7mmz1mm
Ancho cinta retrorefiectiva (sin silueta) 6 mm+ 1 mm
Ancho siluetas 3mm+1mm

Alto texto y codigo brazalete TRANSITO 20 mm minimo

Alto texto y codigo brazalete CARRETERAS 30 mm minimo .

NOTA: * Esta ion se toma al ido.
** Esta dimension se toma del extremo ya sea lateral o superior al centro del ojele ylo ceniro entre ojetes.

*** Esta dimension se toma del borde superior al borde del ojal, el segundo ojal se toma desde el borde inferior del
primer ojal
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24 Disefio. En forma de "T" invertida en una sola pieza, conformado por una base y una altura
redondeada, en la parte superior lleva dos ojales para fijar el brazalete al saco o chagueta, en la parte
central superior lleva estampado sobre material sintético transparente el Escudo de la Policia
Nacional y la parte inferior la especialidad (POLICIA CARRETERAS, POLICIA TRANSITO) con fondo
reflectivo; el cierre debe ser por medio de seis (6) broches en doble hilera cuatro en el extremo
izquierdo y dos en el otro extremo derecho para permitir la utilizacion de ambos lados y se graduacion
de acuerdo a la necesidad, con refuerzo en la parte posterior. Lieva material reflectivo entre siluetas
en todo el contorno incluido el area de los ojales. El brazalete de Policia Carreteras las siluetas va
con el mismo material reflectivo. Para el brazalete de Policia Transito las siluetas del contorno y
ojales debe ser en color verde limon.

2.5 ACABADO

Los brazaletes deben confeccionarse por medio del proceso de electrosellado de tal manera que
todos los elementos gque lo compaonen estén ensamblados en forma uniforme y permanente para que
no presente despegues y/o filtraciones. En ninguna parte se debe presentar cortes o agujeros sobre
la superficie.

El material sintético (acetato) que se utiliza, debe cubrir toda el area del brazalete para facilitar su
limpieza y generar mas cuerpo al mismo.

Los brazaletes deben estar exentos de materiales y productos de acabado que causen iritacion de la
piel.

£l brazalete debe prestar proteccion contra sustancias no corrosivas, agua y polvo.

Los textos y codigos deben ser en maytuscula y letra ari
3. EMPAQUE Y ROTULADO
3.1 EMPAQUE

Los brazaletes se deben empacar de tal forma que no sufran dafios o deterioros durante el transporte
y/o ailmacenamiento.

Deben ir empacados en forma individual en bolsas de po
doble pared.

ileno. Posteriormente en cajas de carton

3.2 ROTULADO

Los brazaletes deben llevar en el reverso estampado un sello con tinta de alta adherencia que
garantice la permanencia del estampado, con la siguiente informacién:

« Nombre del confeccionista o marca registrada
« Pais de origen

« Composicion de fa tela vini
« Instrucciones de cuidado
« Afio y/o numero del contrato

El empaque individual de cada brazalete debe estar identificado con cédigo de barras, debiéndose
especificar coordinar con el Grupo Intendencia donde reposa la Especificacion Técnica.

4. RECEPCION DEL PRODUCTO

Para la recepcion de los elementos se procedera de ia siguiente manera:
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4.1 MUESTREO PARA CONDICIONES GENERALES

De cada lote del producto, se debe extraer al azar una muestra conformada por el nimero de
unidades indicado en la tabla 3, sobre cada unidad de la muestra, se debe efectuar la inspeccion
visual para verificar si éstos cumplen con las condiciones generales, empague y rotulado definidos en
la presente especificacién. Este plan de muestreo corresponde a un muestreo simple, inspeccion
reducida nivel de inspeccion general | y un nivel aceptable de calidad (NAC) del 6.5%, de acuerdo
con la NTC-ISO 2859-1.

Tabla 3. Plan de muestreo para evaluar condiciones generales, empaque y rotulado

Tamafio del lote Tamario de la muestra Numero de Nimero de rechazo
{unidades) {unidades) aceptacion
51-~150 3 9 2
151 - 280 5 1 3
281~ 500 8 1 4
501 - 1200 13 2 5
1201 — 3200 20 3 6
3201 — 10000 32 5 8
10001 - 35000 50 7 10
35001 6 mas 80 10 13
Nota: Para los lotes menores de 51 unidades, el plan de muestreo a aplicar debe ser acordado enire el proveedor y ef comprador

4.1.4 Criterio de aceptacién o rechazo para condiciones generales, empaque y rotulado. Si el
ndmero de unidades defectuosas en la muestra es mencr o igual al nimero de aceptacion se debe
proceder a realizar el muestreo indicado en el numeral 4.2.1; si el nimero de unidades defectuosas
es mayor o igual al nimero de rechazo se debe devoiver el lote al proveedor. Si el nimero de
unidades defectuosas en la muestra es mayor gue el nimero de aceptacion y menor que el nimero
de rechazo, se debe proceder a realizar el muestreo indicado en el numeral 4.2.1, con la condicién
que para la proxima entrega se aplicara un plan de muestreo simple inspeccion normal bajo las
mismas condiciones.

4.2 Toma de muestras y criterios de aceptacién o rechazo para evaluar requisitos.

4.2.1 Muestreo. Para verificar los requisitos establecidos en la presente especificacién, se debe
sacar al azar de entre la muestra tomada en el numeral 4.1 dependiendo det tamario del lote, el
tamafo de muestra en unidades indicado en la tabla 4. Este plan de muestreo corresponde a un
muestro simple, nivel de inspeccion especial S-3 inspeccién reducida un NAC del 6.5%, de acuerda
con la Norma Técnica Colombiana NTC-1SO 2859-1.

Tabla 4. Plan de muestreo para evaluar req !

Tamarnio del lote Tamano de la muestra Numero de Numero de rechazo
(unidades) (unidades) ptacié
51 -500 3 0 2
501 - 3200 5 3
3201 - 35000 8 4
35001 6 mas 13 5

Nota: Para los loles menores de 51 unidades, el plan de muestreo a aplicar debe ser acordado entre el proveedor y el
comprador.

4.2.2 Criterio de aceptacion o rechazo para evaluar requisitos. Si el nimero de unidades
defectuosas en la muestra es menor o igual al numero de aceptacion se aceptara el lote; si el nimero
de unidades defectuosas es mayor o igual al ndmero de rechazo, el lote se rechaza. Si el numero de
unidades defectuosas en la muestra es mayor que el nimero de aceptacion y menor que el nimero
de rechazo se debe aceptar el lote, con la condicién que para la proxima entrega se aplicara un plan
de muestreo simple, inspeccion normal, bajo Jas mismas condiciones.
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5. ENSAYOS A REALIZAR
5.1 VERIFICACION DE LA CONFECCION

La verificacidn de la confeccion debe realizarse mediante inspeccion visual. La determinacion de las
dimensiones debe efectuarse utilizando un instrumento de capacidad y precisién adecuadas.

5.2 COMPOSICION DE LA TELA

Se efectia de acuerdo con lo indicado en [a NTC 481 Y 1213

53 DETERMINACION DE LA BRILLANTEZ REFLECTIVA

Se efectiya de acuerdo con o indicado en la ASTM E809 y E810. Los valores medidos son los
promedios de las lecturas tomadas 2 los angulos de orientacion que se encuentran separados por
90°, a menos gue se establezcan lo contrario. La orientacion de un angulo 0° se toma en direccién de
arriba hacia abajo del rollo.

5.4 DETERMINACION DEL ESPESOR

Se efectia de acuerdo con lo indicado en la NTC 3583 numerales 2.1.5y 2.2.2

6. GLOSARIO

Brazalete. Distintivo utilizado por el personal uniformado para identificar la funciéon o servicio
temporal que desempefian en la gual n o unidad a fa cual
pertenecen.

Calibre. Distancia promedio entre las dos superficies exteriores de la tela vin
longitud puede ser medida o fimitada por la pre
calibrador.

Electrosellado. Proceso de confeccion en el que una maquina que convierte ondas de alta
frecuencia en calor, funde las moléculas de material vinilico, que al
enfriarse da una union permanente.

Impermeabilidad. Caracteristica de las telas vinilicas que consiste en evitar el paso de la

humedad a traves de ellas.

Refile. Proceso donde se retiran los excedentes de la tela, luego de haber sido electro sellado
para darle un mejor acabado a la prenda.

Ribete. Tira de tefa recortada en forma que permita elongacion uniforme tanto para
tramos lineales como circulares.

Tela reflectiva. Tela constituida por micro esferas de vidrio cuya principal caracteristica es la
retroreflectividad de la fuz y que permita mayor visibilidad sobre el
usuario, en horas en la que ésta se hace dificil (noche,
atardecer, mal tiempo, madrugada).

Tela vinilica. Tela compuesta por una base textil de poliester. con recubrimiento de vin o.

7. ANTECEDENTES

NORMAS QUE DEBEN CONSULTARSE

o
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NTC 481 Telas. Determinacion cuantitativa de fibras o hilazas.
NTC-{SO 2859-1 Procedimiento de muestro para inspeccion por atributos. Parte 1: Planes de

muestreo determinados por el nivel aceptable de calidad. (NAC) para
inspeccion lote a lote.

NTC 3583 Plastico. Telas con recubrimiento quimico y peliculas de palicloruro de vinilo
(PVC), Métodos de ensayo.

NOTA: LAS FIGURAS EXPUESTAS A CONTINUACION SON A TITULO ILUSTRATIVO UNICA Y EXCLUSIVAMENTE.
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